kierunek studiow prowadzacy

dzien i godzina zaje¢c

SPRAWOZDANIE
CWICZENIE 1b

Zadanie 1. Rozmiary i objeto$¢ kulki metalowej przy uzyciu réznych przyrzadéow
pomiarowych.

a) Pomiar za pomoca suwmiarki (dokladnosé 0,05 mm)

d — $rednica metalowej kulki

d;. — warto$¢ Srednia Srednicy z 5-ciu pomiaréw

V. — objetos¢ metalowej kulki dla sredniej wartosci $rednicy

V min, — Objetosé metalowej kulki dla najmniejszej wyznaczonej srednicy

Vmax. — objetos¢ metalowej kulki dla najwiekszej wyznaczonej srednicy

AV =max (Vg — Viin, Vimax — V&) — niepewnos¢ maksymalna wyznaczonej objetosci metalowej kulki

6= VATZ - 100% - niepewno$¢ wzgledna

Obliczenia (obowigzkowo nalezy przedstawi¢ ,krok po kroku” obliczenia dla wybranej
wielkosci):

d [mm] dg. [mm] AV o [%]
1. Vg =
2.
3. Vmin. =
4.
5. Vinax, =
Wynik (z niepewnoscig): =




b) Pomiary za pomocg Sruby mikrometrycznej (dokladnosé 0,01 mm)
d — $rednica metalowej kulki

d¢. — warto$¢ srednia $rednicy z 5-ciu pomiarow

V. — objetos¢ metalowej kulki dla $redniej wartos$ci $rednicy

Vmin. — objetos¢ metalowej kulki dla najmniejszej wyznaczonej srednicy

Vmax. — Objetos¢ metalowej kulki dla najwigkszej wyznaczonej $rednicy

AV =max (Vg — Viin, Vimax — V&) — niepewnos¢ maksymalna wyznaczonej objetosci metalowej kulki
AV

6= . 100% - niepewno$¢ wzgledna

Obliczenia (obowigzkowo dla wybranej wielko$ci):

d [mm] dgr. [mm] AV O [%]
1. Vg =
2.
3. Viin, =
4,
5. Vinax, =
Wynik (z niepewnoscig): =

Zadanie 2. Szacowanie objeto$ci walca przy pomocy réznych przyrzadow pomiarowych.

h — wysoko$¢ walca
d — $rednica walca

V= % - d? - h - objeto$¢ walca (dla wartoéci $rednich)

u(V) - ztozona niepewno$¢ standardowa wielkosci liczonej posrednio

2 2
u(Vv) = J (Z—Z) ~u?(d) + (g—‘;) - u?(h) - niepewno$¢ wyznaczonej objetosci walca

u(h) — niepewnos$¢ wyznaczenia wysokosci walca

u(d) — niepewno$¢ wyznaczenia $rednicy walca




Obliczenia (obowigzkowo dla wybranej wielkos$ci):

h [mm] d [mm] V=
1.
2. u(v) =
3.
wartos¢
srednia
niepewnoéé Wynik (z niepewnoscia):
V=

Zadanie 3. Wymiary i pole powierzchni plaskiego metalowego pier§cienia przy uzyciu
roéznych przyrzadéw pomiarowych.

a) Pomiar za pomoca suwmiarki
D — érednica zewngtrzna pierscienia
d — $rednica wewngtrzna pierscienia
D, dg. — wartosci srednie
S=2.(D?-d?)
4
S« — pole powierzchni metalowego pierscienia dla srednich wartosci srednic
Smin. — pole powierzchni metalowego pierscienia dla najmniejszych wyznaczonych $rednic

Smax. — pole powierzchni metalowego pierscienia dla najwigkszych wyznaczonych $rednic
AS = max (Sg. — Smin. » Smax — S¢.) — niepewnos¢ maksymalna wyznaczonego pola powierzchni

5= Si_i. 100% = - niepewnos¢ wzgledna

Obliczenia (obowiazkowo dla wybranej wielkos$ci):




D [mm] d[mm] S¢. = AS o [%]
1.
2. Smin -
3.
wartosc Smax. =
srednia
Wynik (z niepewnos$cia): S=
b) Pomiar za pomoca mikroskopu warsztatowego (doktadnosé 0,01 mm)
Xp, X1, Y, Yp — polozenia zewnetrznych krawedzi pierscienia
D = Xp - X_ — $rednica zewng¢trzna pierscienia
Xp, XL, Yb, Yo — potozenia wewngtrznych krawedzi pierscienia
d = Xp - X_— $rednica wewnetrzna pier§cienia
Obliczenia (obowigzkowo dla wybranej wielkos$ci):
POMIAR W POZIOMIE
Xp [mm] X [mm] D [mm] Xp [mm] XL [mm] d[mm]
1.
2.
3.
POMIAR W PIONIE
Y [mm] Yp [mm] D [mm] Yo [mm] yo [mm] d [mm]
1.
2.
3.




Dy, d, — warto$ci $rednie

S — pole powierzchni metalowego pierscienia dla §rednich warto$ci $rednic

Smin. — pole powierzchni metalowego pierscienia dla najmniejszych wyznaczonych srednic
Smax. — pole powierzchni metalowego pierscienia dla najwigckszych wyznaczonych $rednic

AS = max (Sg. — Smin. » Smax — S¢.) — niepewnos¢ maksymalna wyznaczonego pola powierzchni

6= SAs,—i- 100% = - niepewnos¢ wzgledna

Obliczenia (obowigzkowo dla wybranej wielkos$ci):

Sér. =
Ds’r. [mm] ds'r. [mm] AS 0 [%]
Smin -
max. —
Wynik (z niepewnoscia): S=

Zadanie 4. Szacowanie pola powierzchni kwadratu na papierze milimetrowym przy
pomocy mikroskopu.
a, b — krawedzie kwadratu (na papierze milimetrowym)

S« — pole powierzchni kwadratu dla $rednich warto$ci krawedzi (ag. - bg;)
Smin. — Pole powierzchni kwadratu dla najmniejszych wyznaczonych krawedzi
Smax. — pole powierzchni kwadratu dla najwigkszych wyznaczonych krawedzi

AS =max (Sg. — Smin. » Smax — S¢.) — niepewnos¢ maksymalna wyznaczonego pola powierzchni
AS

6= o 100% - niepewnos¢ wzgledna

Obliczenia (obowigzkowo dla wybranej wielkos$ci):




Kwadrat | a= b=
Kwadrat 11 a= b=
Kwadrat 111 a= b=
dgr. = bs’r. =
Ss’r. Smin Smax. AS 0 [%]
Wynik (z niepewnoscia):
WNIOSKI




